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TUBERIAS Y FITTINGS HDPE TECPIPE

Industrial Tecpipe S.A. es una fabrica de tuberias, fittings y piezas especiales en HDPE. Cuenta con una moderna infraestructura y personal
altamente calificado. Nuestros productos se fabrican con altos estandares de calidad mediante procesos controlados y la utilizacion de resinas
certificadas.

El rango de fabricacion para tuberias y fittings es desde 16 mm hasta 1600 mm bajo Normas ISO, DIN y ASTM, utilizando resinas de clasificacion
PE8Oy PE100.

VENTAJAS

Las tuberias, fittings y piezas especiales de HDPE ofrecen la oportunidad de utilizar ventajosamente las caracteristicas particulares de este
material para disenar sistemas de piping en aplicaciones donde otros materiales no aplican por ser inadecuados o de un alto costo.

Dentro de sus principales ventajas podemos mencionar:

GRAN RESISTENCIA A LOS AGENTES CORROSIVOS.

Para todos los efectos practicos, las tuberias y fittings de HDPE son
quimicamente inertes. Resisten practicamente todos los elementos
utilizados en la industria existiendo sélo un nimero reducido de
productos quimicos que podrian afectarles.

ESTABILIDAD A LA INTEMPERIE.

Las tuberias y fittings de HDPE estan protegidas contra la degradacion
que causan los rayos UV, ya que contienen negro de humo que es el
aditivo mds efectivo para asegurar la estabilidad de las propiedades
fisicas y quimicas del material que se encuentra expuesto al ambiente.

ESCASA PERDIDA DE CARGA POR ROCE.

Gracias a sus paredes lisas y las caracteristicas de impermeabilidad
de las tuberias y fittings de HDPE se producen minimas pérdidas por
friccion. Para los clculos se considera (=150y n=0,010.

ATOXICO.

Las caracteristicas quimicas del polietileno, hacen que la tuberia sea
un producto no contaminante ni perjudicial para la salud, de hecho
su aprobacidn para el uso en conduccion de agua potable es uno de
los hechos mds evidentes de esto.

BAJO EFECTO DE INCRUSTACION.

La tuberia lisa de polietileno presenta un bajo efecto de incrustacion
de sales, minerales u otros elementos en sus paredes interiores.

ALTA RESISTENCIA A LA ABRASION.

Presentan un mejor comportamiento en la conduccion de materiales
abrasivos.

BAJO PESO.

Respecto de materiales tradicionales, las tuberias de HDPE poseen
un peso considerablemente menor, lo que facilita su manejo e
instalacion.

LARGAVIDA UTIL.
Se considera una vida util de 50 afos a 20°C. Cuando las condiciones

de operacion estan dentro de los rangos de temperatura y presion
del material.

VERSATILIDAD PARA FABRICAR PIEZAS Y DISENAR SOLUCIONES INTEGRALES
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SISTEMAS DE UNION

Las tuberias y fittings de HDPE pueden ser unidos en forma fija o
desmontable.

Las uniones fijas son termofusion de tope y electrofusion, dentro de
las mecdnicas contamos con sistemas Stub End Flanges, coplas de
comprension y uniones mecanicas de tipo Victaulic.

Todas garantizan una correcta unidn libre de filtraciones.
FITTINGS Y ACCESORIOS

FITTINGS SEGMENTADO:
Tees y Codos fabricados a partir de segmentos de tuberia unidos por
termofusidn de tope.

FITTINGS DE COMPRESION:
(oplas, codos, tees para union mecanica por medio de roscas de
compresion.

FITTINGS DE ELECTROFUSION:
Coplas, codos, tees para soldadura por electrofusion.

FITTINGS INYECTADOS:
Codos, Tees inyectadas para soldadura de tope.

PIEZAS ESPECIALES EN HDPE:
(amaras, estanques, camiones aljibes, drop box, manifold.

FICHA RESINA PE-80

PROPIEDAD UNIDAD VALOR METODO
Densidad (compuesto) g/cem’ 0,944 ASTM D 1505150 1183-2
Indice de fluidez MFI 190/5 g/10min  Max.055  ASTM 12381501133
PROPIEDADES MECANICAS
Tension de traccidn rango eldstico MPa >12 ASTM D 638150 6259
Elongacion de rotura % >500 ASTM D 638150 6259
Madulo de flexion
(230Cv=1 mm/min, secant) MPa 760 150 527
Clasificacion MRS MPa MRS 8 150179

150 12162

150 9080
PROPIEDADES TERMICAS
Tpo. de induccion a |a oxid. 2 200° C Min. >20 ISOTR 10837 11357
Stress Cracking oL >1000 ASTM D 1693
Fragilidad en frio h <-80C ASTM D 746
Pent Slow Crack Growth h 150 ASTM F 1473
Los valores indicados son solo referenciales.
FICHA RESINA PE-100
PROPIEDAD UNIDAD VALOR NORMA
Densidad (compuesto) g/em’ 0,959 ASTM D 1505 150 1183
Indice de fluidez MF 190/5 /10 min 0,22 ASTM 1238150 1133
PROPIEDADES MECANICAS
Tension de traccidn rango eldstico MPa >3 ASTM D 638 150 6259
Elongacién de rotura % >600 ASTM D 638150 6259
Mddulo de flexion (230C v=1 mm/min, secant) MPa 900 150 527
Clasificacion MRS MPa MRS 10 150179

150 12162

150 9080
PROPIEDADES TERMICAS
Tpo. de induccidn a la oxid. a 200°C Min. >30 ISOTR 11357
Stress Cracking h >1000 ASTM D 1693
Temperatura Vicat oL 74 150 306

Los valores indicados son solo referenciales.

1 SOLDADURA POR TERMOFUSION :: = SOLDADURA POR ELECTROFUSION ::

 UNION CON FLANGES




TABLA DIMENSIONES DE HDPE

Segtn Norma ASTM F-714
PRESSURE RATINGS
400 51,0 G0 600 1000 | I | 1280 | 1600 7630 2000 200 I 20
DN Dismetro S DR
410 %5 6.0 210 70 155 135 i 93 50 83 73
pulg. min Espasor Pasa Espesor Peso Espasor Peso Espesor Peso Espesar Peso Espesor Peso Espesor Peso Espesor Peso Espesor Peso Espesor Paso Espasor Peso Espesor Peso
min medio min mexdic min medio min medio min medio min medio min medio min medic min medio min medio min medio min medio
mm mm kgim mm kgim mm kgim mm kg'm mm kgim mm hgim mm kgim mm kgim mm kgim mm hgim mm kgim mm kgim
3 8.5 22 0,60 27 0,76 34 0,94 42 115 52 140 57 152 66 1,73 8.1 2,08 EX 241 89 248 10,7 266 122 2,96
4 138 28 1,00 35 124 44 154 54 1,89 BT 23 T4 252 85 286 104 34 123 1% 127 410 138 440 157 4,90
] 1359 33 142 42 177 53 22 65 70 &0 32 B8 35 101 407 124 490 14,7 558 152 5,85 164 627 187 6,98
5 140,7 35 1,52 43 1,80 54 23 67 288 83 353 9.1 384 105 436 128 525 15.2 6,09 157 627 170 612 194 748
(] 1675 41 2,18 52 270 65 335 80 410 93 5,00 108 545 125 6,19 153 745 18.1 B,64 18,7 8,80 03 9,53 ni 1081
7 180,1 44 2,50 58 12 70 387 88 475 107 5,80 n7 R 134 716 185 8,62 185 999 201 10,28 28 1,02 248 1228
] 2181 53 3,85 67 457 B4 568 104 695 128 848 141 M 182 1048 198 1283 g 1484 243 15,08 54 18,15 00 175
10 mnge 87 587 84 712 105 8,80 130 10,80 161 1317 176 1436 202 16,30 248 19,62 294 275 303 2340 329 25,09 374 2795
12 3224 78 7,96 100 998 124 1238 154 15,19 181 18,53 08 2019 4.0 28 24 27,58 M8 3198 360 ] 0 35,28 444 3930
13 382 83 87 105 1,02 131 1363 162 16,72 20 2039 ana un 52 523 0.9 30,36 385 3520 aT 3,22 409 |m 465 4325
14 3540 ar 81 108 1207 137 1483 168 1832 209 2 29 My %3 e 323 nE 382 3857 385 30,68 428 4254 487 413
18 4046 9.8 1257 125 15,74 158 19,51 194 no 239 29,18 ®2 31,80 30,1 38,11 369 4345 47 50,38 452 51,83 480 55,56 557 61,80
18 455,1 1.2 1591 14,1 19,94 1786 2470 218 30,28 269 36,83 285 40,24 38 45,70 418 54,99 432 8378 508 65,60 551 70,32 626 78,34
20 5057 124 18,65 158 480 185 .48 12 738 Fahl 4558 328 48,68 a8 56,41 4682 67,88 546 8.7 56,4 80,99 612 86,80
H5 54386 133 269 168 2846 A0 3525 %0 4320 an 5268 52 5741 405 65,19
2 556, 138 23,7 172 078 25 38,90 86 4523 329 55,17 38,1 60,11 414 66,26 50,8 82,14 601 85,24 621 97,99
2] 606,9 149 28,27 187 3542 24 4392 290 5383 359 65,65 383 71,54 452 61,24 554 97,75 655 113,35 67,7 116,62
26 65T 4 161 319 23 41,58 54 5155 34 6317 388 708 426 5196 489 53 60,0 14,72 o 133,08
28 T08,0 173 38,51 218 48,26 274 53,79 3Be 7326 418 B9.36 455 arar 827 11057 BT 133,05 785 154,28
30 758.6 185 44,22 234 5537 23 68,64 363 84,10 448 102,58 492 11,78 564 126,93 69,3 152,74 819 1771
32 8081 19.8 50,26 250 63,03 a3 78,10 a7 95,69 478 16,72 524 127,18 60,2 144,42 73.9 173,78
k) 857 21 56,76 26 7112 B2 817 411 108,03 508 131,76 55,7 143,58 640 163,04 785 196,19
38 9103 23 63,85 281 79.78 362 8885 435 1211 58 147,72 58,0 160,96 g1y 182,78 831 21985
42 1062,0 %0 86,61 328 108,51 410 134,48 50,8 164,84 628 201,06 68,8 219,09
48 12137 07 113,19 s 141,77 469 175,68 58,1 2153 7 26261 |7 286,16
54 13654 1ns 1431 422 17848 528 prodid 653 0243 81 33243
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TABLA DIMENSIONES DE HDPE PE 80 CON TENSION DE DISENO 5,0 Mpa

Norma DIN 8074
Dismetro P32 PN4 PNE PNB PN 10 PN 125 PN 16 PN 20
Mominal SDR 33 SOR 26 SDR 176 SDR 136 SDR 11 SDR 9 SORT4 SDRE
mem Esp.Min Peso Esp.Min Peso EspMin Peso EspMin Peso EspMin Pesa | EspMin Pesa Esp.Min Peso Esp Min Peso
DN Pared medio Pared medio Pared medic Pared medio Pared medio Pared medic Pared medio Pared medio
mim kgim mm lg{m mm !g\m mm kgim T kgim mm Igm mm M-n mm kgim

16 1,80 0,08 220 [ 210 012
20 180 o1 180 on 230 0,13 280 0,15 340 0,18
5 180 014 230 01T 280 020 350 024 420 028
1 180 | 0,18 240 0.3 280 027 3,60 03 440 0,38 540 045
40 180 023 230 0,29 300 0,36 3.70 043 450 051 550 0,60 610 0.0
50 1,80 0,28 200 03 280 0,44 370 055 480 0E7 560 078 690 09 830 1,08
63 00 0.40 250 049 360 0,68 470 087 580 108 740 128 8,60 147 10,50 173
78 230 055 280 068 430 0,98 5,60 124 6,80 147 B.40 178 10,30 m 1250 244
90 280 078 350 098 510 138 6,70 1,17 820 212 10,10 254 1230 3,00 15,00 351
110 340 117 420 143 630 20 810 282 10,00 EALS 1230 am 1510 440 1830 524
125 380 151 480 184 710 | 286 920 3ar 1,40 408 14,00 487 17,10 577 20,80 BT5
140 430 1,88 540 232 8,00 334 10,30 422 12,70 5,08 15,70 6.1 19,20 725 ek i} 847
160 4,90 242 .20 304 910 | 435 11,80 5,50 14,60 667 1790 79 2190 944 6,60 1,00
180 550 o 690 amn 10.20 548 1330 698 16,40 842 20,10 10,10 2480 1,80 2090 14,00
200 6,20 384 7.70 469 1140 6,78 1w 856 18,20 10,40 2240 1240 2740 14,80 BN 17.20
225 690 477 850 589 1280 | 856 16,60 10,90 20,50 13,10 520 15,80 30,80 18,60 3740 21,80
250 170 532 960 730 14.20 1060 18,40 1340 270 16.20 90 1940 34,20 200 4160 Fal )
280 860 140 10,70 910 1580 | 1320 2060 16,80 2540 20,30 3130 2430 3830 2890 4650 3380
35 9,70 937 12,10 11,80 17.80 1670 2320 2120 28,60 2560 20 30,80 4310 36,50 5230 42,70
355 10,90 1,80 13,60 14,80 00 | 120 26,10 26,90 220 250 1|70 39,10 48,50 46,30 53,00 54,30
400 1230 15,10 15,30 18,50 nn | Bx 2840 34,10 36,30 4130 44,70 4580 54,70 58,80 668,50 8,80
450 13,80 18,00 1720 2350 2550 34,00 3310 4320 4090 5230 50,30 62,70 61.50 T440

500 15,30 240 18,10 28,90 2840 | 4200 3680 53,30 4540 64,50 55,80 730 68,30 91,80

560 17.20 2940 n40 36,20 3,70 5250 920 66,90 50,80 80,80 6250 97,00

630 19,30 3710 24,10 45,90 #/0 | 6650 46,30 84,60 5720 102,00

710 21,80 4720 nxn 58,40 40.20 B4 40 5220 107,00 84,50 130,00

800 24,50 5970 30,60 7390 4530 | 10700 5880 | 136,00

900 21,80 75,80 40 8340 51,00 136,00 66.10 172,00

1000 30,60 93,10 3820 115,00 56,70 167,00

1100 an 1367 42,00 14037 6240 204,27

1200 36,70 135,00 4580 166,00 6800 | 2100

1400 42,80 163,00 53,50 226,00

1600 49,00 236,00 61,20 295,00
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TABLA DIMENSIONES DE HDPE 80 CON TENSION DE DISENO 6,3 Mpa
Norma IS0 4427 / 2007

Diéimetro PN32 PN4 PNS PNE PNE PN 10 PN 125 PN 18 PN 20 PN 25
Morminal SDR 41 SDR 33 SDR 26 SDR 21 SDR 17 SDR 13.6 SDR 11 SDR & SDR 74 SDR &
mm EspMin Peso Esp.Min Peso Esp Min Peso Esp Min Peso Esp.Min Peso Esp.Min Pesa Esp.Nin Peso Esp Min Peso EspMin | Peso EspMin Peso
DN Pared madi Pared medio Pared medio Pared media Parad medic Pared medio Pared medio Parad medio Parad medio Pared media
mm kgim men kgim mm kgim mm kgim mm kgim mm kgim mm kgim mm mm kgim mm kgim
16 2,00 0,08 2,30 0,10 3,00 012
20 2,00 012 230 0,13 3.00 016 340 0,18
F4] 2,00 0,15 23 01 3,00 02 350 024 420 0.26
kH) 00 0,19 2,40 0,23 300 0,28 3,60 033 440 0,38 540 0,45
40 200 0.24 240 029 3,00 0,36 3m 043 450 0.51 550 0,60 6,70 010
50 200 0% 240 0,37 300 045 3mn 0,55 4.60 087 560 078 650 084 6,80 102
<] 250 048 3,00 0.58 380 072 47 087 5,80 1,08 1,10 128 8,60 148 10,50 1,13
75 280 0,67 360 082 450 10 5,60 14 6.80 147 8,40 117 10,30 210 1250 246
90 3,50 097 430 1,18 540 148 870 117 8.20 213 10,10 2,5 12,30 30 15,00 354
10 420 143 530 1,7 8,60 217 810 282 10.00 316 12,30 380 15,10 451 1830 527
125 480 1,84 800 FE 740 an 920 328 11.40 410 14,00 48 1710 5,81 20,80 6,80
140 540 23 670 284 830 347 10,30 4 127 51 15,70 6,15 19,20 130 nx 853
160 6.20 3,08 7,70 3 950 454 11,80 553 14,60 6,70 17,90 8.01 2190 8,50 26,60 1,12
180 6,90 am 8.60 468 10.70 574 1330 702 16.40 847 20,10 1013 2450 120 2% 1406
200 170 Lhil 8,60 5,80 11,80 708 1,70 LY 18,20 1045 240 125 740 14,86 120 17.36
225 850 591 10,80 7.33 1340 898 16,60 1093 20,50 1322 25,20 15,86 30,80 18,78 740 2189
250 960 7,33 1,80 897 14,80 1o 18,40 1346 um 16,26 7,9 19,49 3420 23,19 4150 an
280 1070 914 1340 1,32 16,60 1383 20,680 1687 540 0% 330 450 3830 207 4850 U5
315 7,70 15 810 845 1210 .64 15,00 14,23 1870 1751 2320 2138 2860 2581 3520 0.9 4310 36,80 5230 43,04
55 8,70 9,57 10,90 189 13,60 14,71 16,90 18,06 2110 228 26,10 7 1220 3276 39,70 0,3 4850 46,86 58,00 5467
400 9,80 12,14 12,30 15,14 15,30 18,66 18,10 2304 nmn 28,16 240 .38 3630 4160 44,70 4993 54,70 5827
450 1.00 153 13.80 19,07 1720 2359 2150 2.1 2810 3568 310 4354 40,50 5267 50,30 6 150 74,98
500 1230 1905 15,30 2352 16,10 2010 2350 3504 10 4409 36,80 3,73 4540 64,99 55,80 e
560 13,70 0713 17,20 2980 140 36,48 870 44.98 B2 5523 41,20 67.41 50,80 8142 62,50 97,74
630 1540 30,02 19,30 M 1,10 46,22 30,00 56.83 M0 68,95 46,30 85,20 57,20 103,18 70,30 123,68
710 1740 38,20 21,80 A7 48 .20 58,75 3350 72,35 4210 88,76 5220 106,24 64.50 131,04 79,30 157,20
800 19,50 4844 2450 60,12 30,60 448 810 aun 47.40 11255 58,80 137.30 7260 166,19 89,30 199,48
900 200 61,09 27,80 76,15 .40 84,48 4290 116,04 5330 14237 66,20 17395 81,70 210,38
1.000 24,50 5,65 30,60 93,57 38,20 116,12 47,70 1433 58,30 17595 72,50 211,86 80,20 258,27
1.200 2840 108,90 .10 134,82 4580 167,25 §7.20 208,35 67,80 24238 8820
1400 430 148,19 4290 18391 53,50 2749 66,70 280,58 8240 232 102,90 308,93
1,500 3820 183,52 43,00 240,01 £1,20 207,41 7820 366,41 84,10 44681 17,60 4203
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TABLA DIMENSIONES DE HDPE PE 100 CON TENSION DE DISENO 8,0 Mpa

Norma IS0 4427 / 2007
Diédimetro PN4 PN 5 PNE PHE PN 10 PH125 BN 18 PN 20 PN 25
Nominal SDR 41 SDR 33 S0R 26 SOR 21 SOR 17 DSR 136 SOR 11 SDRE SORTA
mm Esphin | Peso Esp.Min Peso Esp.Min Peso EspMin Peso EspMin Peso | EspMin Peso EspMin Peso Esp.Min Peso Esp.Min Peso
DN Pared mesdia Paned medio Pared medio Pared medio Pared medio Pared medio Pared medio Pared media Pared medio
mm kgim mm kgim mm ka/m mm kg/m mm kaim mm kgim mm kg/m mm kgim mm
16 2,00 0,08 230 0.10
20 200 012 230 013 300 0,16
] 200 0,15 n 017 300 i3] 350 o
2 200 018 240 03 3,00 0.28 360 033 440 038
40 2,00 0.24 240 0.28 3,00 0.3 370 043 450 051 5,50 0,60
50 2,00 031 240 037 3.00 045 370 055 480 067 5,60 0.78 6,90 0%
63 250 0,48 3,00 058 3,80 or2 470 087 5,80 108 710 1.26 8,60 1,48
75 290 067 350 082 450 10 5,60 124 6,80 147 8,40 1 10,30 210
a0 3,50 0,97 430 1,18 540 1.46 670 177 8,20 213 10,10 255 1230 n
10 40 143 530 117 560 217 810 262 10,00 318 1230 380 15,10 451
125 4,80 184 6,00 2 740 am 820 33 140 410 14,00 48 17,10 581
140 540 b5} 6,70 254 830 347 10,30 a4 12,70 51 15,70 615 18,20 7,30
160 620 305 .70 3,72 9,50 454 11,80 553 14,80 870 17,90 801 21,80 950
180 6.90 im 860 4 68 10,70 574 1330 02 1640 BAT 2010 10,3 24,80 120
200 770 4n 860 580 | 1190 T.08 1470 861 1820 1045 24 1253 2740 1488
225 860 591 10,80 13 1340 a8 16,60 1053 2050 1322 2520 15,86 30,80 18,78
250 8,60 73 190 847 14,80 1nm 1840 1346 27 16,26 2190 1948 34,20 119
260 10,70 914 13.40 11,32 16,60 1363 2060 16,87 2540 2039 3130 2450 36,30 207
315 ] m 870 840 1240 184 16,00 wa | s 1751 nn 2138 2860 581 B2 3089 4310 3680
385 870 983 1090 1188 13,60 1w 16.90 18,08 110 nm 210 an 22, 3278 70 39,36 48,50 46,88
400 9,80 12,44 1230 15,14 15,30 18,66 18,10 B 3,70 8,16 2940 .38 3630 4180 44,70 49,93 54,70 5927
450 1,00 1572 13.80 1807 1720 ns 2150 28,13 26,70 W68 3,10 4354 4099 52,67 50,30 63,22 61,50 7490
500 1230 1852 1530 25 19,10 210 2380 35,94 270 44,08 36,80 573 £540 64,99 55,80 s
560 1370 MU 1720 2960 140 3648 870 4498 BN 5523 0 BT A1 50,80 8142 62,50 T
630 15,40 30,82 19,30 kT 410 8.2 30,00 56,83 740 63,95 4620 8512 5120 103,16 70,30 12388
™ 1740 30,94 2180 4748 720 58,75 3380 1235 4210 8476 5220 108,24 B4,50 131,04 7830 157,20
a0 1980 50,78 24,50 60,12 060 M 3810 fun ATAD 1258 58,80 1330 280 166,18 8830 199,46
200 2/ 6402 e 76,15 M40 9448 4290 16,04 53,30 14237 66,20 17385 81,70 210,38
1.000 2450 79.23 30,60 9337 820 116,12 70 143 38 58,30 175,85 1250 211,88 90,20 258,27
1.200 24940 14,12 36,70 134,92 4590 187.25 57,20 206,35 67.90 24236 8820 308,83
1.400 M0 15530 L2930 183a 550 | 2 66,70 26056 | 8240 a3 | 10290 42031
1,600 3920 | 20281 49,00 400 61,20 29741 1620 366,41 9,10 w68 | e 54301
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DIMENSIONES DE LAS TUBERIAS

La designacion del material (por ejemplo PE80), segin la norma IS0
12162, tiene relacion directa con el tipo de resina de acuerdo al nivel.
La normativa IS0 relaciona la designacion del material (PE80 / PE100)
con MRS (Minimum Required Strength), que es la resistencia minima
requerida que se debe considerar en el disefio de tuberia para la
conduccién de agua a 20°C para una vida util de 50 afos

La tension de disefio o se obtiene al aplicar un coeficiente de disefio
Csobre el valor MRS del material ((=1.25 para PE, norma 150 12162).

De la ecuacion anterior se obtiene la siguiente tabla:

Designacion de material MRS(1) Tension de disefio
MPa MPa
PE 100 10 8
PE80 8 6.3
PE63 6.3 5
(1) MRS a 50 afios y 20°C

Para el calculo de una tuberia, se usa la formula:

_ PN*D
20,+PN
Enque: PN = Presién nominal (kg/cm2)
D = Diametro exterior del tubo (mm).
e = Espesor minimode pared (mm).
o, = Tension de material (kg/cm2).
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